2 LEONARDO DQP

HELICOPTERS Declaration of Qualification of the Process
Dichiarazione Qualifica Processo

N° IT16/0329/00

lﬂ INITIAL QUALIFICATICN D RENEWAL OF REQUALIFICATION Izl‘ Extemnal / Esterna L__] Internal / Interna
= Qualificazione Iniziale QUALIFICATICN Rigualificazione =
Rinnovo della Qualifica
APPROVED SUPPLIER OR LH PLANT / Foritore o Sito LH RESPONSIBLE LH SITE / Sito-LH Responsablle
COM.STAMP. S.R.L. Brindis]
PRODUCTION SITE / Sito Produttivo DEPARTMENT - BUILDING / Reparts - Edificio
ZONA INDUSTRIALE - 83038 - MONTEMILETTO (AV}) IT REPARTQ SALDATURA

SPECIAL PROCESS / Processo Speciale

SPOT WELDING / SALDATURA A PUNTI

PROCESS DETAIL / Dettaglic Processo
SALDATURA A PUNTI

APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMBER
Specifiche Applicabili e Relative Stato di Revisione

AWS D17.2 - Specification for Resistance Welding for Aerospace Applications Rev. M 2019
STA100-81-15 - SALDATURE A PUNTi D| PARTI AERONAUTICHE Rev. A

EQUIPMENT AND RELEVANT DATA / impianti e Dati Ritevanti
SALDATRICE TECNA §122N/736/4G0/50

APPROVED ACTIVITIES / Attivita Approvate ]
SALDATURA A PUNT! CLASSE B | LEGHE DI TiTANIQ SPESSORI 0.5-1.27 mm

LIMITATIONS / Limitazioni

THE PROCESS IS APPLICABLE FOR THE PRODUCTION OF PARTS P/N
Il processo & Applicabile alla produzione di Parti PIN

AgusteWestiand | ] Bell | Boeing [ | Sikorsky [y Aweos [T icH47F []

PERONNEL ASSIGNED TO THE PROCESS / Personale Addeflo af Processe

PRODUCTION RESPONSIBLE / Responsabile Produzione QUALITY RESPONSIBLE / Responsabile Qualitd
A. DE SANTIS D. DE SIERQ
ASSIGNED PERSONNEL / Personale addetto INSPECTORS / Controlfori
CRISTOFER FERRARQ, FABIQ GICRDANG, PAOLO CATALDC,
T R © DANILO DE SIERO

Responsabilith; 1| Reparto LH / Fornitore approvato & responsabile di eseguire tutte le prove richieste dalle Specifiche Applicablil
TRACEABILITY: RECORDE OF ALL PROCESS CONTROL TESTING PERFORMED AND RELATED RESULTS MUST BE AVAILABLE
Rintracclabiiita: deve essere disponibile la registrazione di tutte le prove di controllo processo e relativi risultati

RESPONSIBILITY: THE APPROVED LH FACILITY / SUPPLIER IS RESPONSIBLE TO PERFORM ALL TESTS REQUIRED BY APPLICABLE PROCESS SPECIFICATIONS

APPROVED DEVIATIONS-RFVAs [ Deviazioni-RFVA Approvate

Data inizio validita DQP Validlta in arini DQP Data Scadenza DQP

N/A

QUALIFICATION REPORT No. / Rapporto di Qualifica N° QUALIFICATION REPORT DATE / Data Rapporte di Qualifica

RAPCRTO DI QUALIFICA REV. 60 09/05/2019

DQP INITIAL VALIDITY DATE 1 8/1 0’201 9 DQP VALIDITY YEARS 3 DQP EXPIRATION DATE 1 8’1 0/2022

il presente documento deve essere esposio sugli impianti o nelle immediate vicinanze

THIS DOCUMENT MUST BE DISPLAYED ON THE EQUIPMENT OR AS CLOSE AS POSSIBLE

PREFPARED BY DATE LABORATORY RESPONSIBLE DATE QUALITY CONTROL MANAGER DATE
Freparato Da Data Respeonsabile di Lahoratorio Data Responsabile Quality Control Data
Lanzilloiti Marco 21/10/2019 |Fanella Annza Rita 21/10/2019 |Rondinone Andrea 28/10/2019
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PROCESS CONTROL TESTS AND INSPECTIONS TO BE PERFORMED FREQUENCY REFERENCE DOCUMENTS
Prove di Controfle Processo e Ispezioni da Eseguire Frequenza Dogcument] di Riferimernto
VERIFICA IMPIANT! ANMNUALE PROCEDURA APPLICABILE
PROVINI DI SALDATURA OGNI INIZIC TURO ED OGNI AWS D17.2

4 ORE
ESAME VISIVQ OGNI| PARTE SALDATA SPECIFICHE APPLICABILI

REVISIONS [ Revisioni
Altra Prima emissione, qualifica iniziale
REMARKS / Nole

COMMODITY } Commodity
WLD
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APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMEBER / Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Ravisione
STA100-81-13 - PREPARAZIONE DEI METALLI PER SALDATURE E Rev. D
ASSIGNED PERSCONNEL / Personale Addetlo INSPECTORS / Controliori
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